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"Station mit Bedienfeld" 


Die Erfindung betrifft eine Station, insbesondere Bear- 
beitungs-, Me/3-, Transportstation oder dergleichen, welche 
insbesondere in einer Bearbeitungs- oder Fertigungslinie 
angeordnet ist, mit mindestens einer Steuereinrichtung mit 
Bedienfeld fiir Anzeige-, Steuerungs- und Diagnosef unktionen der 
Station. 

Bearbeitungs-, Mei3-, Transportstationen und dergle^ichen in 
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Bearbeitungs- oder Fertigungslinien sind bekannt.. Es handelt 
sich dabei uiti Stationen, die entlang einer Fertigungslinie oder 
Bearbeitungslinie (z,B. Transf erstrai3en ) angeordnet sind und 
die Werkstiicke, welche sich zur Bearbeitung in der 
Bearbeitungs- oder Fertigungslinie befinden, bearbeiten, 
vermessen>- montieren Oder weitertransportieren. Nach dem Stand 
der Technik hat jede Station beziehungsweise Maschine ein fest 
eingebautes Hauptbedienteil, von deiti aus man alle Ma- 
schinenfunktionen auslosen, ansehen, diagnostizieren be- 
ziehungsweise steuern kann. Zusatzlich sind Bedienf elder mit 
reduziertem Funktionsumf ang dort angebracht, wo haufig Be- 
dienhandlungen auszufuhren sind. Dies kann beispielsweise am 
Beladeplatz des Werkzeugmagazines oder aber auch am Rustplatz 
fiir die Werkstiicke notwendig sein. 

Es sind auch tragbare Bedienhandgerate bekannt, die mit Kabeln 
mit dem Hauptbedienf eld beziehungsweise der Hauptsteuertaf el 
einer Station verbunden werden. Derartige Bedienhandgerate 
benutzt man, wenn man fiir bestimmte Aufgaben eine Position 
einnehmen muB, von der aus man die Hauptsteuertaf el beziehungs- 
weise das Hauptbedienf eld nicht erreichen kann. Beispielsweise 
ist dies notwendig, wenn sich die Bedienperson innerhalb des 
Arbeit sraumes einer Station aufhalten muJ3, um Einrichtarbeiten 
durchzuf iihren . 

Nach dem Stand der Technik ist es nun notwendig, dai3 die 
Bedien- und . Kontrollf unktionen von Personen ausgefiihrt werden 
miissen, die sich entlang der Fertigungslinie bewegen und an den 
jeweiligen Hauptbedienf eldern der Stationen die notwendigen 
Maschinenf unktionen iiberwachen beziehungsweise auslosen. 

Bei verketteten Systemen haben auch die Steuerungen der 
Peripherie eigene Bedienf elder . Derartige periphere Ver- 
kettungseinrichtungen sind beispielsweise Roboter, Priif- 
stationen, Montagestationen oder Waschmaschinen . Auch diese 
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besitzen eigene Bedienf elder . Da.entlang einer Bearbeitungs- 
oder Fertigungslinie die unterschiedlichsten Stationen von 
unterschiedlichen Herstellern angeordnet sind, miissen der oder 
die Bediener einer Bearbeitungs- oder Fertigungslinie unter- 
schiedlichste Bedieneroberf lachen der unterschiedlichen Ma- 
' sohrinen -beherrschen. 

Aus Sicherheitsgriinden sind bestimmte Steuerungsf unktionen nur 
bestimmten Bedienpersonen zuganglich, die beispielsweise 
besondere Qualif ikationen fiir defartige Tatigkeiten besitzen. 
Diese Funktionen sind dann beispielsweise nur aufrufbar, wenn 
man bestimmte PaBworter eingibt beziehungsweise Schliissel fiir 
\ entsprechende Schliisselschalter besitzt. Die Schliissel miissen 
den richtigen Personen im richtigen Augenblick zur Verfiigung 
stehen. Sie bedeuten mehr Kosten bei der Maschinenbeschaf f ung. 
Das Problem der PaBworter ist, daB diese vor Unbefugten nur 
schwer geheim zu halten sind. Bedienhandgerate ^ die mit Kabel 
mit den Steuereinrichtungen der Station verbunden sind, sind 
aufgrund der storenden Kabel sehr unkomf ortabel in der 
Bedienung. Die Kabel konnen zudeiti relativ schnell beschadigt 
werden. Des Weiteren ist eine Unf allgef ahrdung dadurch 
angegeben, daB Bedienpersonen uber die Kabel stolpern konnen. 

Die gleiche Problematik existiert auch in Bearbeitungszentren 
mit einem oder mehreren, gegebenenf alls portablen Bedienf el- 
dern. Auch hier treten die zuvor beschriebenen Probleme analog 
auf . 

Ausgehend von dem zuvor beschriebenen Stand der Technik ist es 
Aufgabe der Erfindung, eine Losung fiir Stationen zur Verfiigung 
zu stellen, die eine einfache und kostengiinstige Bedienmoglich- 
keit fiir die Stationen gewahrleistet • 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe gelost durch eine Station, 
insbesondere Bearbeitungs-, MeB-, Montage-, Transportstation, 
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Oder dergleichen, welche in einer Bearbeitungs- oder 
Fertigungslinie angeordnet ist und die mindestens eine 
Steuereinrichtung mit Bedienfeld fur Anzeige-, Steuerungs- und 
Diagnosef unktionen der Station bestitzt, welche sich dadurch 
auszeichnet, daB das Bedienfeld portabel und kabellos mit 
inin"d~e'st"i9ns einer Station beziehungsweise deren Steuereinrich- 
tung der Station und/oder einer zentralen Steuereinheit der 
Bearbeitungs- oder Fertigungslinie verbunden ist. 

Mit der erf indungsgemaiien Station^ die insbesondere fur 
Bearbeitungs-, Mefi-, Montage- oder Transportauf gaben geeignet 
ist und die entweder in einer Bearbeitungs- oder 
Fertigungslinie oder in einem Bearbeitungs zentrum angeordnet 
sein kann, wird erreicht, dai3 mittels eines Bedienfeldes 
samtliche Funktionen der Station beziehungsweise der Stationen 
aufgerufen beziehungsweise kontrolliert werden konnen. 
Gleichzeitig ist es moglich, daB die Station beziehungsweise 
zentrale Steuereinheit mit dem Bedienfeld beziehungsweise iiber 
das Bedienfeld mit dem Bediener kommuniziert . Durch das 
portable Bedienfeld konnen die Bedienf elder , welche bisher an 
jeder Station separat angebracht waren, entf alien. Es ist 
lediglich eine Steuereinrichtung der Station notwendig, die 
sowohl mit dem Bedienfeld, als auch gegebenenf alls mit der 
zentralen Steuereinheit der Bearbeitungs- beziehungsweise 
Fertigungslinie oder des Bearbeitungs zentrums verbunden ist. Es 
entfallen damit alle fest installierten Bedienpulte 
beziehungsweise auch die Schliisselschalter * beziehungsweise 
Codiereinrichtungen, welche an den jeweiligen Bedienpulten 
bisher angebracht waren. Es entfallen weiterhin storende Kabel 
der bisher bekannten portablen Bedienf elder , welche mittels 
Kabeln mit der jeweiligen Station verbunden waren. Somit werden 
auch Unf allgef ahrdungen in Bearbeitungs- beziehungsweise Ferti- 
gungslinien oder Bearbeitungs zentren abgebaut. 


Selbstverstandlich ist es auch moglich, daB ein Bedienfeld nur 


- 5 - 

mit einer einzigen Station verbunen ist, Es ist selbstverstand- 
lich auch daran gedacht, daJ3 ein Bedienfeld lediglich mit einer 
zentralen Steuereinheit der Bearbeitungs- und Fertigungslinie 
in Verbindung treten kann. Mehrkosten bei der Maschinenanschaf- 
fung beziehungsweise -beschaffung durch die Bedienpulte 
beziehuiigswe " "Cbdier- und Sicherungseinrichtungen entf alien 
ebenfalls beziehungsweise werden in erheblichem Mai3e reduziert, 
da sie jetzt zum einen einheitlich fiir eine gesamte 
Fertigungslinie oder ein Bearbeitungszentrum gestaltbar sind 
und es lediglich gewahrleistet sein muB, daJ3 das Bedienfeld 
sowohl mit der oder den Stationen als auch mit einer gegebenen- 
falls vorhandenen zentralen Steuereinheit in Verbindung treten 
\^#Jkann. 

Entsprechend einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung 
ist es vorgesehen, dal3 die Station beziehungsweise die zentrale 
Steuereinheit und das Bedienfeld durch mindestens je einen 
Sender und mindestens je einen Empf anger miteinander verbunden 
sind. Damit ist sicher gewahrleistet, daB ein Datenaustausch 
(Oder eine Kommunikation ) zwischen Station, zentraler Steuer- 
einheit und Bedienfeld problemlos bidirektional moglich ist. 


GemaB einer vorteilhaf ten Weiterbildung der erf indungsgemafien 
Losung ist mindestens ein Bedienfeld mit mehreren Stationen 
gleichzeitig oder nacheinander verbindbar. Dabei kann das Be- 
^/ dienfeld optional gleichzeitig auch mit der zentralen Steuer- 
einheit der Bearbeitungs- oder Fertigungslinie beziehungsweise 
des Bearbeitungszentrums verbunden sein. Durch diese vorteil- 
haf te Weiterbildung gelingt es, den anlagentechnischen Aufwand 
weiter zu reduzieren. Durch den er-f indungsgemaBen Vorschlag 
wird erreicht, dai3 zum Beispiel zwei hintereinander angeordnete 
Stationen iiber ein Bedienfeld kontrollier- und steuerbar sind. 
Dabei wird. geschickter Weise eine Anzeigenvorrichtung des Be- 
dienfeldes entsprechend fiir die beiden Stationen geteilt und so 
die unterschiedlichen Funktionalitaten gleichzeitig darge- 
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stellt. Die Erfindung erlaubt es daher auch verhaltnismaflig 
komplexe Steuerungsauf gaben so in eleganter Weise zu er- 
itioglichen. Natiirlich ist es moglich auch mehrere Stationen 
gleichzeitig mit dem Bedienfeld zu steuern und zu kontrol- 
lieren, die Erfindung ist insofern in ihrem Anwendungsbereich 
ni~cht:~besch'rankt, 

Ein weiterer Aspekt der erf indungsgema3en Station ist durch 
einheitliche Funktions-, Anzeige- und Steuerprogramme der Be- 
dienfelder und Stationen beziehungsweise deren Steuereinrich- 
tungen angegeben^. derart, daJ3 eine einheitliche Bedienung der 
unterschiedlichen Stationen, unabhangig vom jeweiligen 
y 0 j'Maschinentyp gegeben ist. Es gelingt mittels dieser Variante, 
den steuer- und programmtechnischen Aufwand fiir eine Bearbei- 
tungs- Oder Fertigungslinie beziehungsweise ein Bearbeitungs- 
zentrum erheblich zu senken. Die jeweiligen Maschinentypen 
beziehungsweise deren Steuerungen sind jeweils auf die dann 
einheitlichen Funktions-, Anzeige-, Steuerprogramme program- 
miert . 

Erf indungsgemaB wurde auch gefunden, daJ3 es von Vorteil ist, 
wenn das Bedienfeld mit der zentralen Steuereinheit der Bear- 
beitungs- und Fertigungslinie kabellos verbunden ist, derart, 
dal3 vom Bedienfeld Programme und Funktionen der zentralen 
_ Steuereinheit fiir die Bearbeitungs- und Fertigungslinie abruf- 
^und/oder aktivierbar beziehungsweise auf das Bedienfeld iiber- 
tragbar sind. Hiermit wird der Aufwand fiir die Bedienf elder 
selbst reduziert , indem es dort nicht notwendig ist, bestimmte 
Programme zu hinterlegen, die bereits in der zentralen Steuer- 
einheit der Bearbeitungs- und Fertigungslinie zur Verfiigung 
stehen. Es ist lediglich darauf zu achten, daJ3 die Bedienf elder 
mit der zentralen Steuereinheit kommunizieren konnen. 

Die Weiterbildung der erf indungsgemaBen Station zeichnet sich 
dadurch aus, daJ3 die Station eine eindeutige Stationscodierung 
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aufweist und aufgrund dieser Stationscodierung im Bedienfeld 
die jeweiligen Programme und Funktionen aktivierbar sind. Durch 
diese Variante der Erfindung ist as ermoglicht^ dai3 bestimmte 
Bedienf elder fur jeweils nur bestimmte Programme und Funktionen 
beziehungsweise deren Durchfiihrung zur Verfiigung stehen, bzw. 
fur eine" ■ spezielle Station die jeweils passenden Programme, 
Funktionen und/oder Daten zur Verfiigung gestellt werden. Die 
jeweiligen Steuerungsprogramme werden dabei in einer weiteren 
Variante aufgrund der Stationscodierung von der zentralen 
Steuereinheit oder von der Station in das Bedienfeld (quasi 
"in-time") eingespielt, wodurch dem Bedienfeld immer die aktu- 
elle Programmversion zur Verfiigung gestellt ist. 

Es hat sich auch von Vorteil erwiesen, wenn das Bedienfeld eine 
eindeutige Bedienf eldcodierung aufweist. Zum Beispiel ist in 
der zentralen Steuereinheit hinterlegt, welche Benutzer mit 
welchen Bedienfeld an der Fertigungslinie ist> um zum Beispiel 
bei entsprechenden Fehlermeldungen zielgerichtet genau den 
jeweiligen Benutzer (in Abhangigkeit seiner erlaubten Tatig- 
keiten bzw. Ausbildung) iiber sein Bedienfeld anzurufen und 
entsprechende Wartungs- oder Einstellarbeiten abzurufen. Die 
erf indungsgemaB vorgeschlagene Bedienf eldcodierung erlaubt 
dabei eine eindeutige und auch zuverlassige Verkniipfung mit dem 
jeweiligen Benutzer. 

Die erf indungsgemasse Station ist gekennzeichnet durch eine 
kabellose Verbindung. Diese Verbindung kann eine elektromag- 
netische Verbindung, wie beispielsweise eine Funkverbindung, 
Infrarot- oder optische Verbindung sein. Fiir 'die Realisierung 
einer kabellosen Verbindung sind dazu mehrere technische 
Moglichkeiten denkbar. Insbesondere eine Funkverbindung ist fiir 
die Realisierung der erf indungsgemaiien Losungen besonders ge- 
eignet. Gegebenenf alls sind auch Losungen . mittels Infrarot- 
beziehungsweise optischen Verbindungen oder aber auch kabellose 
Verbindungen in Form von Schall beziehungsweise Ultraschallver- 
bindungen denkbar. 
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Es hat sich auch als Vorteil erwiesen, daB iiber das Bedienfeld 
mittels einer Identitatskennungsvorrichtung dem Benutzer 
desselben, bestimmte Programme beziehungsweise Funktionen zu- 
ordenbar sind . Derartige Identitatserkennungsvorrichtungen 
sind z.B. Schlusselschalter , PaBwortabf ragen iiber Eingabe be- 
ziehungsweise "Sichtfeld, Magnetstreif enleser , Chipkarte, am 
Korper getragenen Transponder beziehungsweise Fingerabdrucker- 
kennung oder Vermessung der Iris des Auges* Durch eine solche 
erf indungsgemaBe Weiterbildung der Station wird erreicht,r daB 
dem jeweiligen Bedienfeld die erlaubten Operationen des je- 
weiligen Benutzers zuordenbar sind. 

^ Hierbei ist beispielsweise daran gedacht, daB dann, wenn be- 
stimmte Mitarbeiter keine ausreichende Qualif ikation fiir be- 
stimmte Aufgaben besitzen, nur Aufgaben und Funktionen zuge- 
wiesen werden^ die das Bedienpersonal ausfiihren kann. Dies 
konnen beispielsweise Einrichtauf gaben beziehungsweise Werk- 
zeugwechselauf gaben sein. Es ist beispielsweise denkbar^ daB 
bestimmte Bedienfelder auch nur fiir die Bedienperson codiert 
werden, die am Riistplatz beziehungsweise Beladeplatz fiir die 
Werkstiicke diese auf die Fertigungslinie beziehungsweise in 
deren dafiir vorgesehenden Zuf iihrtransporteinrichtungen aufzu- 
legen. Die Bediensicherheit der gesamten Fertigungslinie be- 
ziehungsweise eines Bearbeitungszentrums wird dadurch erheblich 
erhoht . 

# 

Eine Weiterbildung der erf indungsgemaBen Station ist dadurch 
gekennzeichnet , daB das Bedienfeld Sprachauswahlmeniis aufweist^ 
mittels derer unterschiedliche Sprachen einstellbar sind. Damit 
ist gewahrleistet, daB beispielsweise auch auslandische Mit- 
arbeiter einer Firma, die gleichzeitig an einer Bearbeitungs- 
oder Fertigungslinie tatig sind, problemlos sowohl mit den 
Stationen als auch mit der zentralen Steuereinheit als auch 
untereinander kommunizieren konnen. Selbstverstandlich ist es 
auch moglich, diese Sprachauswahlmeniis bei Lieferungen der 
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Anlagen in das Ausland vorzusehen. Die entsprechenden Sprach- 
module beziehungsweise -programme konnen dabei beispielsweise 
von der zentralen Steuereinheit abgerufen werden, bzw. diese 
ergaben sich aus einer entsprechenden Information (Datenfeld) 
welches bei der Identitatserkennung iiberpriift wird. 

Entsprechend einer vorteilhaf ten Weiterbildung der erfindungs- 
gemaJ3en Station ist es vorgesehen, dal3 das Bedienfeld als eine 
auf dem Kopf getragene Bedienf eldeinheit ausgebildet ist. Diese 
Bedienf eldeinheit uberniitimt Kontroll-, Anzeige- und Eingabeauf- 
gaben. Die Bedienf eldeinheit kann dabei beispielsweise mittels 
eines Stirnbandes an dem Kopf der Bedienperson befestigt 
werden, Es ist selbstverstandlich auch daran gedacht, die Be- 
tjf^ dienf eldeinheit in Form eines Helmes auszubilden, wie sie bei- 
spielsweise aus dem Motor-Rennsport oder aus der Militar- 
fliegerei bekannt ist. 

Die Bedienf eldeinheit kann dabei erf indungsgemaiS ein Visier 
besitzen, iiber welches Inf ormationen fiir die Bedienperson ange- 
zeigt werden. 

Von Vorteil ist es dabei auch^ wenn das Bedienfeld, insbeson- 
dere die Bedienf eldeinheit , ein Spracheingabe- und -ausgabe- 
system besitzt, iiber das die Kommunikation zwischen Bedien- 
person und Bedienfeld erfolgt. 

Es wurde auch gefunden, dai3 es von Vorteil ist, wenn das Be- 
dienfeld Bedienperson-Aktivitats-Sensoren aufweist, welche bei 
UnregelmaBigkeiten der Bedienperson reagieren und gegebenen- 
falls ein Notprogramm aktivieren. So ist es beispielsweise 
vorgesehen, daB die Sensoren auf UnregelmaJ3igkeiten wie tiber- 
miidung, Sekundenschlaf , Unfalle, Hilferufe oder dergleichen 
reagieren. Wenn beispielsweise die Bedienperson in einer Sta- 
tion verunfallt, kann iiber derartige Sensoren dann die gesamte 
Station beziehungsweise die Bearbeitungs- oder Fertigungslinie 
insgesamt abgeschaltet werden, um die Person zu schiitzen. Von 
Vorteil sind diese zuvor beschriebenen Ausf iihrungsf ormen der 

- 10 - 


Erfindung insbesondere deshalb^ well mit einer auf dem Kopf 
getragenen Bedienf eldeinheit die Bedienperson insgesamt weitere 
Bewegungsf reiheit erhalt. Es sind beispielsweise beide Hands 
fiir andere Bearbeitungshandgrif f e frei. Es kann gleichzeitig 
ein Augenschutz mit Hilfe einer derartigen Bedienf eldeinheit 
realisiert werden, wie sie in vielen Unternehmungen, auf grand 
- arbeits-schutzrechtlicher Bestimmungen und insbesondere auch in 
den USA zwingend vorgeschrieben sind. Gleichzeitig kann damit 
auch die Identif izierung der Bedienperson in jedeiti Augenblick 
gewahrleistet werden. Dies konnte beispielsweise, wie bereits 
zuvor beschrieben^ durch Irisdiagnosen und dergleichen er- 
f olgen. 

Das Reagieren des Systemes beziehungsweise des Bedienfeldes 
selbst auf bestimmte Unzulassigkeiten der Bedienpersond erhoht 
die Arbeitssicherheit und den Komfort der Bedienung insgesamt 
weiter. Beispielsweise sollen Sensoren im Visier erkennen, wenn 
die Person kurzzeitig bewuBtlos ist oder wenn beispielsweise 
eine Ubermiidung der Bedienperson vorliegt. Auch auf Arbeitsun- 
falle konnte beispielsweise ein derartiger Sensor ansprechen, 
und gegebenenf alls die Maschine, die Station beziehungsweise 
die gesamte Anlage anhalten und Hilfe schnell herbeiholen.. 
Hierbei sind optische Systeme bevorzugt. Andere Systeme sind 
aber durchaus auch fiir die Losung der gestellten Aufgaben ge- 
eignet . 

Eine Weiterbildung der erf indungsgemaBen Station zeichnet sich 
dadurch aus, dai3 das Bedienf eld einen beriihrungsempf indlichen 
Bildschirm fiir Kontroll-, Anzeige-, Eingabe- beziehungsweise 
Bedienf unktionen aufweist- Derartige Bildschirme sind hochst 
komfortabel und sind in unterschiedlichsten GroBen bereits zur 
Verfiigung gestellt. Dabei ist es von Vorteil, wenn dieser be- 
riihrungsempf indliche Bildschirm mit einem Digitalisierer unter- 
legt beziehungsweise erganzt ist. Derart ausgefiihrte moderne 
Bedienf elder konnen sowohl in Art eines Portals, welches an 
einem Gurt urn den Hals beziehungsweise die Schulter getragen 
wird, ausgefiihrt sein. Sie konnen aber auch, wie zuvor be- 
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schrieben^ gemaB der Erfindung als Stirnband, Helm und der- 
gleichen ausgebildet sein. 

Ein weiterer Aspekt der erf indungsgemaBen Station ist dadurch 
angegeben^ dafi die Station selbst bei auf tretenenden Fehler- 
me"l~dungen~beziehungsweise anstehenden Auf gaben , gegebenenf alls 
in Abhangigkeit der Fehler- beziehungsweise Aufgabenart eine 
Fehler- beziehungsweise Auf gabeninf ormation auf ein Bedienfeld 
in Abhangigkeit von dem erkannten Fehler beziehungsweise der 
erkannten Aufgabe auf ein spezielles Bedienfeld iibertragt. 
Damit kann beispielsweise die fiir die Losung der anstehenden 
Aufgabe qualif izierte Bedienperson sofort informiert und ge- 
rufen werden, Es ist beispielsweise auch vorgesehen, daB iiber 
die zentrale Steuerungseinheit die Person beziehungsweise das 
Bedienfeld ausgewahlt wird, welches ortlich als nachstes an' der 
jeweiligen Station ist, die die Fehlermeldung beziehungsweise 
Auf gabenmeldung abgesendet hat und so die Wartung optimiert. 

Es wurde auch gefunden, daB es von Vorteil ist, wenn das 
Bedienfeld eine Inf ormationseinheit aufweist, die durch das 
Eintreffen einer Fehler- beziehungsweise Auf gabeninf ormation 
aktiviert wird und die damit die Bedienperson entsprechend 
informiert. Derartige Inf ormationseinheiten konnen akustisch, 
optisch und/oder mechanisch wirkende Inf ormationseinheiten 
sein. Selbstverstandlich ist auch eine Kombination der zuvor 
^ beschriebenen Inf ormationsanzeigemoglichkeiten denkbar. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der erf indungsgemaBen Station 
zeichnet sich durch eine digitalisierte Dateniibertragung der 
kabellosen Verbindung aus . Dadurch werden die Vorteile einer 
digitalisierten Dateniibertragung ebenfalls fur die Station, fiir 
die Bedienfelder beziehungsweise fiir die zentrale Steuerungs- 
einheit genutzt. 

Es wird auch gefunden, daB es von Vorteil ist, wenn die zen- 
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trale Steuereinheit beziehungsweise die Station oder das 
Bedienfeld die jeweils an der Station iiber das Bedienfeld aus- 
gefiihrten Programme beziehungsweise Funktionen mit protokol- 
liert und gegebenenf alls abspeichert. Dadurch ist es gegeben, 
dai3 spater bestimmte durchgef iihrte Bedienungen beziehungsweise 
Steuerungen oder andere f unktionsabhangige Tatigkeiten nach- 
vollziehbar sind. Derartige Inf ormationen sind auch wichtig^ 
fur die Analyse des Storverhaltens bestimmter Anlagenteile, 
die zur Behebung erkannter Engpasse dann fiihren konnen. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorge- 
sehen, daB das Bedienfeld zum einen eine Inf ormationsanzeige- 
rj|| und eine Inf ormationseingabevorrichtung aufweist. Das Bedien- 
feld ist zum Beispiel als mit einer Tastatur und gegebenenf alls 
mit einer Maussteuerung ausgestattetes Tableau ausgebildet, 
welches auch einen Bildschirm zum Anzeigen der jeweiligen 
Steuerunginf ormationen usw. aufweist. Fiir das Manipulieren ist 
gegebenenf alls auch ein Steuerungsorgan^ ahnlich wie ein Joy- 
stick vorgesehen. Das ganze Bedienfeld wird dabei so reali- 
siert, dai3 es zum einen ziemlich robust ausgebildet ist und zum 
anderen problemlos portabel ist, zum Beispiel umhangbar ist. 

Die Aufgabe der Erfindung wird auch gelost durch eine Bearbei- 
tungs- Oder Fertigungslinie mit mindestens einer Station, wie 
sie zuvor in den unterschiedlichsten Ausf iihrungsf ormen be- 
schrieben wurde. Durch die Bearbeitungs- und Fertigungslinie 
mit einer erf indungsgemaJ3en Station mit portablem Bedienfeld, 
welches sowohl mit der oder den Stationen als auch mit der 
zentralen Steuerungseinheit oder als auch mit mehreren Bedien- 
feldern kommunizieren kann, ist es gewahrleistet , dai3 die Be- 
arbeitungs- und Fertigungslinien beziehungsweise Bearbeitungs- 
zentren mit erheblich geringeren Kostenaufwendungen fiir Steue- 
rungs- und Bedienungsanlagen auskommen. Des weiteren ist eine 
derartige Bearbeitungs- oder Fertigungslinie dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 die Storanf alligkeit durch Bedienungsf ehler des 
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Bedienpersonals insgesamt reduziert werden. 

GemaJ3 einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Bearbeitungs- oder 
Fertigungslinie ist es vorgesehen, daJ3 mehrere Stationen iiber 
einen gemeinsamen Sender und Empfanger mit mindestens einem 
"Bedl'enferd und/bde der zentralen Steuereinheit verbunden sind, 
Es kann sich dabei um eine gleichzeitige als auch eine 
nacheinander herzustellende Verbindung handeln. 

Ein weiterer Aspekt der Bearbeitungs- oder Fertigungslinie ist 
dadurch gegeben^ dai3 die zentrale Steuereinheit als Zentral- 
rechner ausgebildet ist. Dadurch erhohen sich insgesamt die zur 
Verfiigung stehenden Progrcunme beziehungsweise Funktionen, was 
die Universalitat eines solchen Bearbeitungs- beziehungsweise 
einer Fertigungslinie insgesamt erhoht. Es ist somit moglich, 
in einer Bearbeitungs- oder Fertigungslinie beziehungsweise. 
einem Fertigungszentrum ein zentrales Informations- und Be- 
dienungssystem zu schaffen, iiber das alle Anlagen beziehungs- 
weise Maschinenteile, der Zentralrechner beziehungsweise die 
zentrale Steuereinheit ,r die Bedienf elder beziehungsweise iiber 
die Bedienfelder die entsprechenden Bedienpersonen erreichbar 
sind und gegebenenf alls untereinander Inf ormationen und Befehle 
austauschen konnen. Ein derartiges System ist beispielsweise in 
einer Fertigungshalle installierbar . Die Datensicherheit beim 
Datenaustausch kann dabei durch entsprechende datensicher Ver- 
bindungen hergestellt werden, wie dies beispielsweise iiber 
digitalisierte Funkverbindungen oder aber auch durch Ubertra- 
gung von Inf ormationen iiber die Energiezuf iihrungssysteme, wie 
beispielsweise Elektrokabel, erfolgen. 

Die Aufgabe der Erfindung wird auch gelost,. durch die 
Verwendung eines portablen Bedienfeldes in einer Bearbeitungs- 
oder Fertigungslinie, welches kabellos mit mindestens einer 
Station und/oder der zentralen Steuereinheit der Bearbeitungs- 
und/oder Fertigungslinie beziehungsweise eines Bearbeitungs- 
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zentrums verbunden ist. Alls zuvor bereits geschilderten Vor- 
telle treten auch durch die Verwendung eines portablen Bedien- 
feldes in einer Bearbeitungs- Oder Fertigungslinie ein. 

Die Aufgabe der Erfindung wird welterhin gelost durch ein 
Verfahren" fur den Aufbau einer Kommunikation fiir Anzeige-, 
Steuerungs- und/oder Diagnosezwecke zwischen einem Bedienfeld 
und einer Station, insbesondere nach einem oder mehreren der 
zuvor beschrlebenen Losungen, Dabei wird zunachst zwischen deiti 
Bedienfeld und der Station ein Kommunikationskanal errichtet,. 
zumindest die Stationscodierung in das Bedienfeld iibertragen 
und aufgrund der Stationscodierung dann die jeweiligen 
(jfk Programme beziehungsweise Funktionen fiir die Station auf dem 
Bedienfeld bedienbar beziehungsweise aufrufbar. 

Eine Weiterbildung dieses Verfahrens zeichnet sich dadurch aus, 
dai3 das Bedienfeld in Abhangigkeit der Stationscodierung auf 
der zentralen Steuerungseinheit beziehungsweise dem Zentral- 
rechner die jeweiligen Programme beziehungsweise Funktionen 
eingespielt bekommt. Es ist selbstverstandlich auch moglich, 
daJ3 aufgrund einer gegenseitigen Kommunikation zwischen Bedien- 
feld, Station und Zentralrechner die jeweiligen Programm- 
funktionen vom Zentralrechner abgerufen werden. 

Eine Weiterbildung des erf indungsgemaBen Verfahrens zeichnet 
sich dadurch aus, dai3 sich der Benutzer iiber eine Identitatser- 
kennungsvorrichtung an dem Bedienfeld identif iziret und be- 
nutzerabhangig die jeweiligen Programme beziehungsweise 
Funktionen dann zur Verfiigung gestellt werden. Als vorteilhaft 
hat sich auch ein Verfahren erwiesen, welches sich dadurch 
auszeichnet, daJ3 ein Bedienfeld gleichzeitig mit zwei oder 
mehreren Stationen beziehungsweise mit dem Zentralrechner be- 
ziehungsweise der zentralen Steuerungseinheit verbunden ist. 

Das Verfahren zeichnet sich welterhin dadurch aus, daJ3 eine 
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Station mit zwei oder mehreren Bedienf eldern und gegebenen- 
falls mit der zentralen Steuerungseinheit gleichzeitig verbun- 
den ist. 

Die Erfindung bietet folgende Vorteile. Durch den Einsatz von 
portabl'en'" Bedienungsf eldern, die jeweils einer Person fest 
zugeordnet werden konnen und die mit den Bearbeitungs- und 
Transportmodulen beziehungsweise den einzelnen Anlagenteilen 
beziehungsweise -stationen und der zentralen Steuerungseinheit 
der Bearbeitungs- und Fertigungslinie in Verbindung treten bzw. 
kommunizieren konnen, entf alien alle fest installierten Bedien- 
pulte und die einzelnen Stationen beziehungsweise Anlagen- 
teile. Es entf alien weiterhin die entsprechenden Sicherungs- 
emrichtungen wie Schliisselschalteir und Codierungsvorrichtun- 
gen, die an den bisher fest installierten Bedienpulten reali- 
siert werden mussten. 

Die Bedienfelder sind fiir jede Person individuell konfigurier- 
bar hinsichtlich Sprache, Darstellung und Funktionsumf ang. Beim 
Funktionsumf ang kann festgelegt werden, welche Module und Sta- 
tionen beziehungsweise Anlagenteile eine Person bedienen und 
welche Funktion sie dort nutzen darf. Zum weiteren konnen 
selbstverstandlich bestimmte Funktionen, fiir die die 
Bedienungsperson nicht qualifiziert ist, entsprechend ausge- 
schlossen und gesperrt werden. Das heifit, daB die Zuordnung 
aufgaben- und qualif ikationsbezogen selektiv auf ausgewahlte 
Maschinen erfolgen kann. Die Schliisselschalter und PaJ3w6rter 
fiir die einzelnen Stationen entf alien dabei. Es ist weiterhin 
moglich, den Bedienerkreis zum Bedienen auch normalerweise 
nicht geschiizter Funktionen einzuschranken. Alle Diagnosef unk- 
tionen fiir die Maschineneinheiten, fiir die Stationen, fiir die 
Zentrale, fiir den Transport und fiir die Ubertragungsmedien 
stehen dem Bediener innerhalb des Bereiches der kabellosen 
Verbindungen standig zur Verfiigung. Die Bedienperson mui3 sich 
dazu nicht einmal direkt an der jeweiligen Station befinden, um 
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sich z.B. liber Voralarme^ Teilemangel, Storungsmeldungen oder 
dergleichen zu informieren. 

Es kann beispielsweise vorgesehen werden, daJ3 die Maschine 
beziehungsweise Station sich bei Bedarf selbststandig das dazu 

pas'sen-de" Personal aufruft, Ein weiterer Vorteil ist dadurch 

angegeben, daB unabhangig vom Maschinentyp und Steuerungsher- 
steller einheitliche Bedieneroberf lachen flir die Bedienfelder 
insgesaitit vorgesehen werden. Damit wird eine vorhande Storungs- 
quelle beseitigt. Durch die Portabilitat der Bedienungspulte 
ist eine hohe Ergonomie angegeben. Es ist beispielsweise auch 
moglich, bestimmte Aufgaben, die bisher durch mehrere Bedien- 

^ personen ausgeiibt wurden, dann einer einzelnen Bedienungsperson 
' zuzuordnen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausf iihrungsbeispielen 
und Figuren weiter beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1: eine Bearbeitungs- und Fertigungs- 

linie itiit erf indungsgemaJ3 ausge- 
bildeten Stationen ; 

ein Blockschaltbild der Funktions- 
weise der Dateniibertragung zwi- 
schen den Stationen der zentralen 
Steuerungseinheit und dem Bedien- 
feld; 

Figur 1 zeigt schematisch eine Bearbeitungs- oder Fertigungs- 
linie I, an der beidseitig die Stationen 1 bis 4 angeordnet 
sind. Am Ausgangspunkt der Bearbeitungs- beziehungsweise 
Fertigungslinie I ist die zentrale Steuereinheit II angeordnet. 
Entlang der Bearbeitungs- beziehungsweise Fertigungslinie I 
bewegen sich mehrere Bedienpersonen, welche lediglich 
schematisch dargestellt sind. In dieser Ausfiihrungsform wurden 
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lediglich zwei Bedienpersonen ausgewahlt, Es konnen sich 

selbstverstandlich wesentlich mehr Bedienpersonen an der 

Bearbeitungs- und Fertigungslinie befinden. Dies richtet sich 
insbesondere immer nach der GroBe der jeweiligen Anlage. 

Da~derartige Bearbeitungs- und Fertigungslinien GroBenordnungen 
besitzen, die ganze Werkhallen fiillen, ist es selbstver- 
standlich moglich, daB eine Vielzahl von Stationen und eine 
Vielzahl von Bedienpersonen sich entlang dieser Bearbeitungs- 
und Fertigungslinien befinden. Die Bedienpersonen 9 und 10 
tragen portable Bedienf elder 6 . Die Bedienf elder 6 sind dabei 
beispielsweise mit Sendern 7 und Empfangern 8 ausgeriistet, die 
sowohl mit den Stationen 1-4 als auch mit der zentralen 
Steuereinheit II kabellos in Verbindung treten konnen. Die 
Bedienpersonen 9 und 10 sind dabei frei beweglich und nicht an 
die normalerweise an den Stationen 1 bis 4 angeordneten festen 
Bedienpulten beziehungsweise Bedienf elder gebunden. Sie sind 
auch nicht uber Kabel mit den einzelnen Stationen beziehungs- 
weise mit der zentralen Steuereinheit II verbunden, sondern 
konnen beispielsweie liber Funkverbindung mit alien Anlagen- 
teilen und der zentralen Steuereinheit II kommunizieren . Aus 
Figur 1 wird deutlich, daB sowohl die Stationen 1-4 als auch 
die zentrale Steuereinheit II ebenfalls Sender 7 und Empfanger 
8 aufweisen. An den einzelnen Stationen ist dabei zusatzlich 
eine Steuereinrichtung der Station 5 angeordnet. Alle zuvor 
bereits beschriebenen vorteilhaf ten Ausf iihrungsf ormen der Er- 
findung sind mittels einer derart gewahlten Losung durchfiihr- 
bar. An der schematischen Darstellung gemaB der Figur 1 wird 
lediglich die Verbindung zwischen der Station II und der 
Bedienperson 2 uber das Bedienf eld 6 angedeutet. Wie bereits 
zuvor beschrieben, kann eine gleichzeitige Verbindung mit 
mehreren Stationen und/oder der zentralen Steuereinheit er- 
f olgen. 

Figur 2 zeigt ein Blockschaltbild^ welches verdeutlicht , wie 


^ 18 - 


die Kommunikation der einzelnen Bestandteile der Erfindung 
erfolgt. Nachdem sich beispielsweise die Bedienperson 9 bei dem 
Bedienfeld 6 angemeldet beziehungsweise identif iziert hat, kann 
die Bedienperson nunmehr liber die zentrale Steuerungseinheit , 
die ihr zugeordneten Funktionen dieser Steuerungseinheit ab- 
rufen: Gleichzeitig kann sie iiber das Bedienfeld 6 die einzel- 
nen Stationen 1, 2 oder 3 entweder gleichzeitig oder nacheinan- 
der auf rufen und die ihr zugeordneten Funktionen bedienen. Die 
Kommunikation zwischen den einzelnen Stationen kann selbstver- 
standlich auch derart erfolgen, daJ3 lediglich an der Station 1 
ein Sender und ein Empfanger angeordnet ist und die Stationen 
1, 2 und 3 untereinander verbunden sind, so daB der 
Informations- beziehungsweise Datenaustausch zwischen den 
einzelnen Stationen 1-4, dem Bedienfeld 6 und der zentralen 
Steuereinheit II lediglich iiber den Sender und den Empfanger 
der Station 1 erfolgt. Ein Datenaustausch zwischen den 
einzelnen Stationen und der zentralen Steuereinheit II unab- 
hangig vom Bedienfeld 6 ist selbstverstandlich auch moglich. 

Die jetzt mit der Anmeldung und spater eingereichten Anspriiche 
sind Versuche zur Formulierung ohne Prajudiz fiir die Erzielung 
weitergehenden Schutzes.. 

Sollte sich hier bei naherer Priifung, insbesondere auch des 
einschlagigen Standes der Technik, ergeben, daJ3 das eine oder 
andere Merkmal fur das Ziel der Erfindung zwar giinstig, nicht 
aber entscheidend wichtig ist, so wird selbstverstandlich schon 
jetzt eine Formulierung angestrebt, die ein solches Merkmal, 
insbesondere im Hauptanspruch , nicht mehr aufweist. 

Die in den abhangigen Anspriichen angefiihrten Riickbeziehungen 
weisen auf die weitere Ausbildung des Gegenstandes des Haupt- 
anspruches durch die Merkmale des jeweiligen Unteranspruches 
hin. Jedoch sind diese nicht als ein Verzicht auf die Erzielung 
eines selbstandigen, gegenstandlichen Schutzes fiir die Merkmale 
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der riickbezogenen Unteranspriiche zu verstehen. 


Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offenbart wurden, 
konnen im Laufe des Verfahrens als von erf indungswesentlicher 
Bedeutung, zum Beispiel zur Abgrenzung vom Stand der Technik 
l^eaiis pr uc h^^ 

Merkmale, die nur in der Beschreibung offenbart wurden, oder 
auch Einzelmerkmale aus Anspriichen, die eine Mehrzahl von Merk- 
malen umfassen, konnen jederzeit zur Abgrenzung vom Stande der 
Technik in den ersten Anspruch ubernommen werden, und zwar auch 
dann, wenn solche Merkmale im Zusammenhang mit anderen Merk- 
malen erwahnt wurden beziehungsweise im Zusammenhang mit an- 
deren Merkmalen besonders giinstige Ergebnisse erreichen. 
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Pa-bentanspriiche ; 

1. Station^ insbesondere Bearbeitungs- , MeJ3-, Transport- 
station und dergleichen^ welche insbesondere in einer 
Bearbeitungs- oder Fertigungslinie angeordnet ist^ mit 
mindestens einer Steuereinrichtung mit Bedienfeld fur 
Anzeige-, Steuerungs- und/oder Diagnosef unktionen der 
Station, dadurch gekennzeichnet , daB das Bedienfeld (6) 
portabel und kabellos mit mindestens einer Station (1-4) 
bzw. Steuereinrichtung (5) der Station und/oder einer 
zentralen Steuereinheit (II) der Bearbeitungs- oder 
Fertigungslinie (I) verbunden ist. 


1^ 


Station nach dem vorhergehenden Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Station (1-4) bzw. die zentrale 
Steuereinheit (II) und das Bedienfeld (6) durch min- 
destens je einen Sender (7) und mindestens je einen 
Empf anger (8) miteinander verbunden sind. 


3 . Station nach einem oder beiden der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl mindestens ein Be- 
dienfeld (6) mit mehreren Stationen (1-4) gleichzeitig 
Oder nacheinander verbindbar ist. 
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station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriiche^ gekennzeichnet durch einheitliche Funktions-, 
Anzeige- und Steuerprogramme der Bedienf elder (6) fiir die 
Stationen (1-4) beziehungsweise deren Steuereinrichtungen 

(5) derart, daB eine einheitliche Bedienung der unter- 
schiedlichen Stationen, unabhangig vom jeweiligen 
Maschinentyp, gegeben ist. 

Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriiche,. dadurch gekennzeichnet , daJ3 das Bedienf eld (6) 
mit der zentralen Steuereinheit (II) der Bearbeitungs- 
und Fertigungslinie (I) kabellos verbunden ist, derart, 
daJ3 vom Bedienf eld (6) Programme und Funktionen der zen- 
tralen Steuereinheit (II) fiir die Bearbeitungs- und 
Fertigungslinie (I) abruf- und/oder aktivierbar bzw. auf 
das Bedienf eld ubertragbar sind. 

Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dafi die Station (1-4) 
eine eindeutige Stationscodierung aufweist und auf.grund 
der Stationscodierung im Bedienf eld (6) die jeweiligen 
Programme und Funktionen aktivierbar sind. 

Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daJ3 das Bedienf eld 

(6) eine eindeutige Bedienf eldcodierung aufweist. 

Station, dadurch gekennzeichnet, daB die kabellose Ver- 
bindung eine elektromagnetische Verbindung, zum Beispiel 
eine Funkverbindung, Infrarot- oder optische Verbindung, 
insbesondere eine sichere kabellose Verbindung ist. 

Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi iiber das Bedienf eld 
(6) mittels einer Identitatserkennungs-Vorrichtung, wie 
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zum Beispiel Schliisselschalter , Passwortabf rage iiber 
Eingabe- und Sichtfeld, Magnetstreif enleser , Chipkarte 
Oder dergleichen^ dem Benutzer bestimmter Programme bzw. 
Funktionen zuordenbar sind. 

10 . Stat ion nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 

spriiche, dadurch gekennzeichnet , daB das Bedienfeld (6) 
Sprachauswahlmenues aufweist^ mittels derer Sprachen 
einstellbar sind. 

11. Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spruche> dadurch gekennzeichnet, dafi das Bedienfeld (6) 
als eine auf dem Kopf getragene Bedienf eldeinheit ausge- 
bildet ist. 

12. Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriiche,, dadurch gekennzeichnet,. dafl die Bedienf eldein- 
heit ein Visier besitzt,. iiber welches Inf ormationen fiir 
die Bedienperson (9, 10) angezeigt werden. 

13. Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Bedienfeld (6), 
insbesondere die Bedienf eldeinheit , ein Spracheingabe- 
und -ausgabesystem besitzt, iiber das die Kommunikation 
zwischen Bedienperson (9, 10) und Bedienfeld (6) erfolgt. 

14. Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Bedienfeld (6) 
Bedienperson-Aktivitats-Sensoren aufweist , welche Unre- 
gelmaBigkeiten der Bedienperson (9, 10) erkennen und ge- 
gebenenfalls ein Notprogramm aktivieren, insbesondere ein 
Stoppen der Station oder der Fertigungslinie bewirken. 

15. Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
y spriiche, dadurch gekennzeichnet/ daB das Bedienfeld (6) 
/ einen beriihrungsempf indlichen Bildschirm fiir Kontroll-, 
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Anzeige-, Eingabe- beziehungsweise Bedienf unktionen auf- 
weist . 

Station nach einem oder inehreren der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet , dai3 die Stationen (1-4) 
"bei""auf tretenden Fehlermeldungen bzw. anstehenden Auf- 
gaben, gegebenenf alls in Abhangigkeit der Fehler- bzw. 
Aufgabenart, eine Fehler- bzw. Auf gabeninf ormation auf 
ein Bedienf eld (6), in Abhangigkeit der Fehler- bzw. 
Aufgabenart auf ein spezielles Bedienf eld (6) iibertragt. 

Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnei:, daB das Bedienf eld (6) 
eine akustisch, optisch und/oder mechanisch wirkende 
Inf ormationseinheit aufweist, die durch das Eintreffen 
einer Fehler- oder Auf gabeninf ormation aktiviert wird. 

Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprxiche, gekennzeichnet durch eine digitalisierte Daten- 
iibertragung der kabellosen Verbindung. 

Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daU die zentrale 
Steuereinheit (II) bzw. die Station (1-4) oder das 
Bedienf eld (6) die jeweils an der Station iiber das 
Bedienf eld (6) ausgefiihrten Programme /Funktionen mit 
protokolliert und gegebenenf alls abspeichert. 

Station nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Bedienf eld (6) 
eine Dateneingabe- und eine Datenanzeigevorrichtung 
aufweist. 

Bearbeitungs- oder Fertigungslinie mit mindestens einer 
Station (1-4) nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche. 


Bearbeitungs- oder Fertigungslinie nach dem vorhergehen- 
den Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet , dafl mehrere 
Stationen (1-4) iiber einen gemeinsamen Sender (7) und 
Empf anger (8) mit mindestens einem Bedienfeld (6) 
und/oder der zentralen Steuereinheit (II) verbunden sind. 

Bearbeitungs- oder Fertigungslinie nach einem oder beiden 
der vorhergehenden Anspriichen 21 und 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zentrale Steuereinheit (II) als 
Zentralrechner ausgebildet ist. 

Verwendung eines portablen Bedienfeldes (6) in einer 
Bearbeitungs- oder Fertigungslinie, welches kabellos mit 
mindestens einer Station (1-4) und/oder der zentralen 
Steuereinheit (II) der Bearbeitungs- oder. Fertigungslinie 

(I) verbunden ist. 

Verfahren fiir den Aufbau einer Kommunikation fiir An- 
zeige-, Steuerungs- und/oder Diagnosezwecke zwischen 
einem Bedienfeld und einer Station, insbesondere nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, wobei 
zunachst zwischen dem Bedienfeld und der Station ein 
Kommunikationskanal errichtet wird, zumindest die 
Stationscodierung in das Bedienfeld iibertragen wird und 
aufgrund der Stationscodierung die jeweiligen Programme 
bzw. Funktionen fiir die Station auf dem Bedienfeld be- 
dienbar werden. 

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch 25, dadurch 
gekennzeichnet, daJ5 das Bedienfeld in Abhangigkeit der 
Stationscodierung aus der zentralen Steuerungseinheit 

(II) die jeweiligen Programme/Funktionen eingespielt 
bekommt . 


Verfahren nach einem oder beiden der vorhergehenden 
Anspruchen 25 bis 26, dadurch gekennzelchne-t , daJ3 sich 
der Behutzer iiber eine Identitatserkennungsvorrichtung an 
dem Bedienfeld identif iziert und benutzerabhangig die 
jeweiligen Programme /Funktionen zur Verfiigung gestellt 
werdren 7 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche 25 - 27, dadurch gekennzeichne-b, daii ein Be- 
dienfeld gieichzeitig mit zwei oder mehreren Stationen 
verbunden ist. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche 25 - 28, dadurch gekennzeichnet , dafi eine 
Station mit zwei oder mehreren Bedienf eldern gieich- 
zeitig verbunden ist. 
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DipL-lng. Helmut Pfister 

Patentanwalt, European Patent & Trademark Attorney 

Dipl.-Phys. Stefan Pfister 

Patentanwalt, European Patent & Trademark Attorney 

DipL-lng. (FH) Manfred Schuiz 

Patentanwalt, European Patent & Trademark Attorney 

Dirk Waldhauser 
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•iHF^/ Anmelderin! 


Grob-Werke Burkhart Grob e.K. 
Industriestrai3e 4, 87719 Mindelheim 


Bezeichnung; 


"Station itiit Bedienfeld" 


Zuscunmenf assunq; (ohne Fig.) 

Die Erfindung betrifft eine Station, insbesondere Bearbei- 
tungs-, Mei3-, Transportstation und dergleichen, welche insbe- 
sondere in einer Bearbeitungs- oder Fertigungslinie angeordnet 
ist, mit mindestens einer Steuereinrichtung mit Bedienfeld fur 
Anzeige-, Steuerungs- und/oder Diagnosef unktionen der Station. 


Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daJ3 das Bedienfeld 
portabel und kabellos mit mindestens einer Station bzw. Steuer- 
einrichtung der Station und/oder einer zentralen Steuereinheit 
der Bearbeitungs- oder Fertigungslinie verbunden ist. 
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